	
	Техническая информация




Polymin® SК
	[image: image1.emf]
	



Химическая природа

Polymin SК – нетоксичный водный раствор полиэтиленимина с высоким молекулярным весом.
Техническая информация


	Физическое состояние
	Бледно-желтый водный раствор

	Объемная плотность
	~1.06 г/см3

	Ионный заряд
	Катионный

	Содержание твердого вещества*
	≥23%

	Вязкость**
	500-1000 мПа·с

	Температура кристаллизации
	~-50С

	Значение pH***
	7.8-8.7


Приведенная информации отражает типичные свойства продукта и НЕ ДОЛЖНА рассматриваться как его технические характеристики.

* 2 г продукта, сушка в течение 2 часов при 1300С.

**измерения проводились при помощи вискозиметра Брукфилд (Sprindle RV3, 20 оборотов в минуту)
*** измерения проводились 1.0% раствора в деионизированной воде

Хранение


Polymin SК следует хранить в плотно закрытых емкостях при температуре ниже 350С. 
В случае замерзания Polymin SК необходимо осторожно оттаять и гомогенизировать перед использованием.

Особые свойства


Polymin SК поставляется в виде раствора полимера, который может быть легко разбавлен.

Polymin SК обеспечивает превосходное ускорение обезвоживания листа и повышает эффективность прессовой части машины, особенно при производстве сортов бумаги или картона с высоким весом 1м 2.

Области применения


Удерживающая и обезвоживающая добавка для производства всех сортов бумаги и картона.
Polymin SК можно использовать самостоятельно, как часть многокомпонентных систем удержания и обезвоживания или в сочетании с системами микрочастиц Hydrocol® и Telioform®, чтобы разделить процессы удержания и обезвоживания и ускорить обезвоживание без отрицательного воздействия на процесс формования бумаги.
Для обеспечения максимальной эффективности рекомендуется использовать Polymin SК как часть оптимизированной системы БАСФ в сочетании с продуктами Hydrocol®, Percol®, Catiofast® и/или Telioform®.

Polymin SК также можно использовать в качестве флокулянта для повышения эффективности ловушки для улавливания волокна и осветления оборотной воды, в качестве коагулянта в системах обработки воды или в качестве обезвоживающей добавки для ила сточных вод.

Преимущества

· Повышает эффективность обезвоживания, что приводит к экономии электроэнергии при формовании листа, прессования и сушке.

· Улучшает продукцию и производительность  бумагоделательной машины, что способствует максимизации отдачи от инвестиций.

· В многокомпонентных системах обеспечивает превосходное удержание мелкодисперсных частиц и минеральных наполнителей в мокрой части процесса производства бумаги.

· Увеличивает степень удержания и фиксацию анионных веществ, таких как смола и клейкие частиц.
· Уменьшает количество твердого вещества в оборотной воде, что приводит к повышению эффективности использования сырья и очистки сточных вод.

· Повышает эффективность удержания коллоидных частиц в мокрой части производства, что приводит к улучшению проклеивания и эффективности сушки.

· Обеспечивает стабильные условия в мокрой части, что способствует улучшению однородности листа и свойств бумаги.

· Действует в широком диапазоне величин рН. Polymin SК наиболее эффективен в диапазоне величин рН от 4.5 до 7.5.
Подготовка и использование

Можно добавлять продукт в густую или разбавленную массу до отлива листа и не вблизи точки добавления оптического отбеливателя.
Polymin SК легко разбавляется водой в любых пропорциях, его можно непрерывно добавлять через дозировочный насос. До добавления рекомендуется разбавить продукт с использованием дозировочного насоса или статического смесителя, чтобы обеспечить быстрое и однородное перемешивание с бумажной массой. Можно приготовить первичный раствор, однако обычно это не требуется.
Важно обеспечить равномерное распределение раствора Polymin SК в бумажной массе. Это может быть достигнуто путем оптимизации разности скоростей добавления раствора и подачи бумажной массы или путем выбора подходящей точки для добавления продукта.

БАСФ может предоставить рекомендации в отношении решений по подготовке продукта и его дозированию.
Обычно добавляемые количества
Системы удержания: 0.01-0.5%***
Добавление в сточные воды: 0.01-1.0 ppm ****
Обработка воды: 0.5-5.0 ppm *****
Обработка ила: 0.05-0.5% ******
*** от массы производимой бумаги
**** от общего потока сточных вод

***** от общего потока воды

****** от массы сухого вещества

Рекомендуемая концентрация растворов
Первичный раствор: максимум 0.5-2.0%

Окончательный раствор: максимум 0.1-0.2%


Приготовление первичного раствора
Для подготовки первичного раствора, готового к дальнейшему использованию, рекомендуется использовать подходящее оборудование для разбавления, которое позволяет получить однородный раствор без комочков. 

Вода для первичного раствора
Идеальная температура – от 15 до 350С. Не содержит твердых частиц, не имеет цвета, не содержит ионы переходных металлов и отбеливающих средств. 
Хранение первичного раствора
Первичный раствор необходимо использовать как можно быстрее в течение 3 дней, чтобы избежать потери его свойств.



Приготовление окончательного раствора
Для разбавления первичного раствора до концентрации, используемой в производстве, необходимо подходящее встроенное в производственный процесс оборудование, такое как устройство для статического перемешивания или смесительный насос.

Вода для окончательного раствора
Качество воды, используемой для приготовления окончательного раствора, не является критически важным фактором, в отличие от воды, используемой для приготовления первичного раствора. Следует ограничить время контакта, а поток должен иметь достаточную скорость, чтобы линии подачи раствора в систему оставались чистыми. Можно использовать теплую воду.
Антисептическая обработка
Наш текущий опыт показывает, что Polymin SК не способствует росту грибков, бактерий или водорослей.
Материалы
Основываясь на имеющемся у нас опыте, мы рекомендуем использовать резервуары и трубопроводы из нержавеющей стали (марки AISI 316 Ti или 321), полиэстера (марки Палатал (Palatal®) A410), полиэтилена (Луполена (Lupolen®)), полипропилена или жесткого поливинилхлорида.


стр. 1 из 2

[image: image1.emf]